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Amati Endustriel
Zimba ve Kalip Elemanlari
SAN. TIC. LTD. STI.

Amati Endustriyel Zimba ve Kalp Elemanlari
SAN.TIC.LTD.STi olarak sizlere hizmet vermekten buyik
mutluluk duyuyoruz. 1976 yihindan bu yana otomotiv
yan sanayinde, 1984 yilindan itibaren ise kalipgilik
(metal ve plastik), beyaz esya, savunma sanayi ve
havacilik sektorlerinde glvene dayal faaliyet gosteren
firmamiz, 45 yillik Rasit Yilmaz tecrube, bilgi birikimi ve
geleneginin  Amati Group catisi altinda yenilikle
bulustugu bir marka olarak hizmet vermektedir.

Civata Sektoriinde Yeni Uriinlerimiz;

Siz muasterilerimizin talepleri dogrultusunda bir
yandan  sektorumuzdeki ihtiyaglari  eksiksiz
karsilamayi ilke edinirken, 6te yandan her gecen
gun kendimizi gelistiriyor ve sektérin gelecekteki
ihtiyaglarina ¢c6zum dretmeyi gorev sayiyoruz.

Genel Bilgi ve Onerilerimiz;

Teknik resim ve numune parcalara gore 6zel imalat yapiimaktadir. Parkurumuzda mevcut olan CNC
Taslama Haas/CU, CNC Tornalar, Satih Taslamalar, Puntasiz Taslamalar, Takim bilemeler, Dalma
erezyonlar, CNC Telerezyonlar, Hizli Delikdelme, CNC Kayar otomatlar, Profil Projektor, Lazer
markalama, Keyence Lazer Mikrometre makinelerinde deneyimli teknik kadromuzla 6nleme ve
hassasiyetle uygun ve hizli sekilde hizmet verilmektedir.

Delme zimbalari kendi capinin mm 3/2 HRP saglikl delmeye gore hesaplanmalidir.

Disi zimba (Matris) bosluklari hesaplanmasinda tarafimizdan destek alinabilir.
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MALZEME SERTLiK

HSS 1,3343 64 HRC + 1
d100,3mm.r 012 mm. Cap toleransi + 0,002 ve + 0,005
0,02 Araliklarla + 0,002 Tolerans

0,05 Araliklarla + 0,005 Tolerans
Kalibrasyonlu veya kalibrasyonsuz
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Pantograf Pimi DIN 9861 FORM B

E|
Rz1,5
2
r \
¥ X _
i b
MALZEME SERTLIK
HSS 1,3343 YUKSEK HIZ CELIGI 64 HRC + 2
d1-hé L+0,5
®0,20 - ¢ 2,00 70-80-100-120-130- 150
2,10 - ¢ 25.00 70-80-100-120-130-150

||

Not: Standart tretimimiz bulunmamaktadir. Siparis Uzerine Uretilmektedir. n
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DIN 9861 FORM D ve DA
1
t‘l

1| B
'IE_I_::i_ .._ "I- """"""""""""""" P Mg - ma e
'.‘ | . E!- §
it ris
MALZEME SERTLIK
SWERKER 21 1,2379 SOGUK IS TAKIM CELIGI SWERKER 21 1,2379 58 HRC +1
HSS 1,3343 YUKSEK HIZ CELIGI HSS 1,3343 64 HRC+2

?0,25mm. @ 12mm. HSS 1,3343
?»12 mm. Uzeri SWERKER 21 1,2379

| d1-h6 | d2 |k+02|R+02 |[L1+05|| d1-h6 | d2 |K+02|R+02 | L1+0,5

0,5 0,9 540 044 5,5
0,55 10 645 049 6,0 0.3
20,6 1,1 0,2 70 650 54 6,5 0,5 70
20,65 12 655 0509 7,0
@0,7 0,75 13 20 560 064 8,0 20
0,8 00,85 1,4 565 7.0 9,0
0,9 00,95 16 0.4 575 080 10,0 05
1,0 o1, 18 585 90 11,0 ’
51,2 013 2,0 0.3 100 595 100 120 | 1.0 100
514 61,5 2,2 5105 11,0 13,0
16 1,7 2,5 120 11,5 120 14,0 120
51,8 1,9 2,8 5125 2130 15,0
2,0 3,0 05 5135 0 14,0 16,0
@21 622 3,2 130 5145 6150 17,0 130
@3 025 3,5 5155 6 16,0 18,0
2,6 029 4,0 5165 ©17,0 190 | 15 0.8
B0 ¢34 45 150 %175 © 18,0 20,0 150
B35 039 5,0 5185 ©19,0 21,0

5195 20,0 22,0

Not: Standart Uretimimiz bulunmaktadir. n
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H.B. Kademeli Zimba DIN 9861 FORM C ve CA
¢ dikdorigen alblc[d
OiAL— [EpPoiaL— <+~ > =/ oy
[ ) o i
S Lz |,
%L’
MALZEME SERTLIK
SWERKER 21 1,2379 SOGUK iS TAKIM CELIGI SWERKER 21 1,2379 58 HRC+1
HSS 1,3343 YUKSEK HIZ CELIGI HSS 1,3343 64 HRC+2
UC FORMLAR
a: Silindirik b: Kare c¢: Dikdortgen d: Slot
( Altigen, Ucgen, Ozel Sekillendirme)
| d1-h6 [d2-02] k | L1 | L2 || di1-h6 [d2-02] k | L1 L2
0,5 0,9 640 o044 5,5
$0,55 1,0 , 645 649 6,0 ,
20,6 1,1 0,2 70 = 650 54 6,5 0,5 70 =
90,65 1,2 S 655 ©59 7,0 £
0,70 0,75 13 © 60 064 8,0 ©
40,80 ¢ 0,85 1,4 04 80 = %65 ©7,0 9,0 80 £
%090 © 0,95 1,6 ' § ©75 ©80 10 §
61,00 1,10 1,8 = 685 ©9,0 11 =
2120 © 1,30 2,0 100 2 295 0100 12 1.0 100 =
41,40 21,50 2.2 £ %105 ©11,0 13 £
$1,60 ¢ 1,70 2,5 120 Q 11,5 6120 14 120 Q
2180 2190 | 28 =1 5125 6130 | 15 S
2,00 3,0 0,5 ° 6135 14,0 16 o
32,10 2,20 32 130 c 6145 6150 17 130 c
62,30 6 2,50 35 = 6155 ©16,0 18 =
92,60 2,90 4,0 2 2165 6170 19 1,5 2
43,00 © 3,40 4,5 150 = $17,5 ©18,0 20 150 =
43,50 3,90 5,0 5185 ©19,0 21
6195 ©20,0 22

Not: Standart Uretimimiz bulunmamaktadir. Siparis Uzerine Uretilmektedir. n
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S.B. Delme Zimbasi ISO 8020 FORM A

| &
MALZEME SERTLIK
SWERKER 21 1,2379 SOGUK iS TAKIM CELIGI SWERKER 21 1,2379 58 HRC+1
HSS 1,3343 YUKSEK HIZ CELIGI HSS 1,3343 64 HRC+2

@ 0,25mm. @ 12mm. HSS 11,3343
@ 12 mm. Uzeri SWERKER 21 1,2379

| d1-h6 [d2-0,2| L1+0,5

610 o 15 o4

520 25 45

30 035 %6 70

640 ©45 %7

550 ©55 58

560 ¢ 65 %9 80

570 & 75 %10

580 o 85 5 11

590 695 512 100

%100 2105 | & 13

11,0 ¢ 11,5 o 14 120

%120 6125 | &15

5130 6135 | 016

6140 0145 | 017 130 l
150 ©155 | ©18

5160 o165 | ©19

%170 6175 | ©20 150 ¢
180 & 18,5 % 21 ‘
5190 195 | o22

3200 ©205 | 23

Not: Standart Gretimimiz bulunmaktadir. Ozel tGretim yapiimaktadir. H



/

AMATI
The art of business Endustririyel

S.B. Kademeli Delme Zimbasi iSO 8020 FORM B ve C

| Rz 1.5

a1
b

d e
T
T
|

8 5 | i
= . ) i) - e L1 2 =
MALZEME SERTLIK
SWERKER 21 1,2379 SOGUK IS TAKIM CELIGI SWERKER 21 1,2379 58 HRC+1
HSS 1,3343 YUKSEK HIZ CELIGI HSS 1,3343 64 HRC+2

UC FORMLAR
a: Silindirik b: Kare c: Dikdortgen d: Slot
( Altigen, Ucgen, Ozel Sekillendirme)

| d1-h6 R | w11 | 12 || d1-h6 [d2-02] R | L1 L2
1,0 o¢14 %3 3 %120 124 %15 13
%15 619 64 3 ®125 ¢12,9 616 13
%20 024 65 3 %130 ¢134 %16 13
2,5 @ 2,9 25 3 70 o »13,5 9139 17 13 70 =
30 634 %6 6 < 0140 6144 017 13 E
%35 ©39 o7 6 % ® 14,5 & 14,9 %18 13 %
640 044 o7 6 80 = %150 ¢ 154 ® 18 16 80 =
645 649 %8 6 = %155 15,9 %19 16 a
550 0574 58 6 8 5160 0164 | 619 16 2
55 ©59 %9 6 100 = %165 ©16,9 % 20 16 100 =
560 64 %9 6 © 6170 @174 & 20 16 ©
565 ©69 %10 6 £ 6175 ©17,9 o 21 16 E
570 074 510 6 120 S 5180 0184 | &21 16 120 s
675 ©79 %11 6 o 185 ©18,9 0 22 16 T
80 084 %11 13 130 'g 19,0 ©19,4 0 22 16 130 '8
585 ©89 %12 13 9 3195 ©19,9 ¢ 23 16 9
90 ©94 %12 13 S ©20,0 204 % 23 16 S
495 099 613 13 150 K% 6205 6209 | 024 16 150 K%
10,0 ¢10,4 %13 13 3210 ¢21,4 0 24 16
10,5 10,9 %14 13 %215 21,9 % 25 16
5110 011,4 %14 13 $ 22,0 ¢224 % 25 16
6115 11,9 %15 13 $ 22,5 ¢22,9 % 26 16

Not: Standart Uretimimiz bulunmamaktadir. Siparis Uzerine Uretilmektedir. n
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b kare c dikdbrigen d slot A, R=E alblc[d

=10,01]A] =[0,01[A

O 3 l’ll,ﬂ O (%]
3 §|
MALZEME SERTLiIK
SWERKER 21 1,2379 SOGUK i$ TAKIM CELIGI SWERKER 21 1,2379 58 HRC+1
HSS 1,3343 YUKSEK HIZ CELIGI HSS 1,3343 64 HRC+2
|
!
|
1
|
( t |

Not: Blank hali stokta mevcuttur.



Lama Delme Zimbasi

MALZEME
SWERKER 21 1,2379
HSS 1,3343

FORM A - HB KARE ZIMBA
FORM A - HB SLOT ZIMBA
FORM A - HB LAMA ZIMBA
FORM B - KAFASIZ

ot
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/

SERTLIK
SWERKER 21 1,2379 58 HRC=+1
HSS 1,3343 64 HRC*2




Form A
_l'_l'lIl
— .\
| N I,
ik N
MALZEME
SWERKER 21 1,2379 SOGUK iS TAKIM CELIGI
HSS 1,3343 YUKSEK HIZ CELIGI

Not: Standart Gretimimiz bulunmamaktadir. Siparis Uzerine Uretilmektedir.

AMATI

e

/

rang
‘Tfr
o
AzE3 1
e
L2 |
Ei =
SERTLIK
SWERKER 21 1,2379 58 HRC+ 1
HSS 13343 62 HRC+1

5
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H.B. Itici Pim

&

DIN 1530 FORM D
i 2 LA
# i 1
'.‘E.":I ?‘” : Ei
A kot ‘iﬁ !
2 sk L
MALZEME SERTLIiK
1,2210 TAKIM CELIGI 1,2210 60 HRC -1
1,2550 TAKIM CELIGI 1,2550 60 HRC-2
di-h6 | d2 |k+02|R+02 | L1+05|| d1-h6 | d2 |K+02|/R+02 |[L1+05
0,5 0,9 040 64,4 5.5 03
0,55 1,0 045 049 6,0 '
60,6 1,1 0,2 650 054 6,5 0,5
0,65 1,2 80 655 ©59 7.0 30
90,7 0,75 1,3 060 ¢64 8,0
%08 ©0,85 1,4 04 65 070 9,0
%09 ©0,95 1,6 ' 100 675 680 10,0 05 100
610 o1, 1,8 85 90 11,0 '
612 13 2,0 0,3 95 ©10,0 12,0 1.0
1,4 015 2,2 125 10,5 ¢ 11,0 13,0 125
016 01,7 2,5 6115 ¢120 14,0
618 19 2,8 %125 6130 15,0
52,0 3,0 05 160 5135 0140 | 160 160
921 272 3.2 %145 6150 17,0
023 925 3,5 200 9155 16,0 18,0 200
626 629 4,0 6165 ©17,0 19,0 15 0,8
930 ¢34 4,5 %175 ©18,0 20,0
$35 ©39 5,0 5185 ©19,0 21,0
6195 ©20,0 22,0
Not: istenilen cap ve boylarda 6zel Gretim yapiimaktadir.
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e

&

DIN 1530 FORM A ve AH

Rz8 Rz8
£ i
/ Rz25
L4 !
:
— L Ei
i
L1
o ]
&
FORM A PLASTIK ENJEKSIYON
MALZEME SERTLIK
1,2210 TAKIM CELIGi 1,2210 60 HRC -2
1,2550 TAKIM CELIGi 1,2550 60 HRC -2
FORM AH METAL ENjEKSiYON
MALZEME SERTLIK
1,2344 SICAK IS CELIGi Gévde Min. 1400 N/mmz2 42 HRC +3
Z.B*40 CR MoV 51 Nitrasyon Min 950 HV 0,3 mm2 67 HRC
d1-h6 | d2 di | K-005| R |L2+0,2] L1+2
515 53 1,5 0,2 5 80-100-125 - 160 - 200
% 2,0 54 d1 2 0,2 5 80-100- 125 - 160 - 200 - 250
525 %5 gapin 2 0,2 5 80-100-125- 160 - 200 - 250
63,0 %6 +0,03 3 0,3 5 80-100- 125 - 160 - 200 - 250
53,5 57 3 0,3 5 80-100-125 - 160 - 200 - 250
540 045 8 3 03 5 80-100-125- 160 - 200 - 250 - 315
550 ©55 %10 3 0,3 5 80-100-125 - 160 - 200 - 250 - 315
5360 665 ©7,0 %12 5 0,5 6 80-100- 125 - 160 - 200 - 250 - 315
580 ©85 6090 o 14 5 0,5 8 80-100-125 - 160 - 200 - 250 - 315
10,0 105 & 11,0 %16 i 5 0,5 10 80-100-125 - 160 - 200 - 250 - 315
3120 ¢ 125 20 7 0,8 12 80-100-125- 160 - 200 - 250 - 315
5130 135 5 20 capin 7 0,8 12 80-100-125-160 - 200 - 250 - 315
5140 0145 % 22 +0,04 7 0,8 14 80-100- 125 - 160 - 200 - 250 - 315
5150 155 % 22 7 0,8 14 80-100-125- 160 - 200 - 250 - 315
6160 @165 6 22 7 0,8 16 80-100-125- 160 - 200 - 250 - 315
6170 8175 6 24 7 0,8 16 80-100-125- 160 - 200 - 250 - 315
180 ¢ 185 %24 d1 7 08 18 80-100 - 125 - 160 - 200 - 250 - 315
5190 ©195 624 gapin 7 0,8 18 80-100-125 - 160 - 200 - 250 - 315
» 20,0 ©22,0 @ 26 +0,07 8 1,0 20 80-100-125-160-200-250-315
6240 0250 630 10 1,0 25 80-100-125- 160 - 200 - 250 - 315

Not: istenilen cap ve boylarda 6zel Gretim yapilmaktadir.
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S. B. Kademeli itici Pim DIN 1530 FORM C ve CH

,rf hy ¢
=8
"
) H‘]g;
FORM C PLASTIK ENJEKSIYON
MALZEME SERTLIK
1,2210 TAKIM CELIGI 1,2210 60 HRC-2
1,2550 TAKIM CELIGI 1,2550 60 HRC-2
FORM CH METAL ENJEKSIYON
MALZEME SERTLIK
1,2344 SICAK IS CELIGI Govde Min. 1400 N/mm2 42 HRC +3
Z.B*40 CR MoV 51 Nitrasyon Min 950 HV 0,3 mm2 67 HRC

Not: Kademe, cap ve boylarda standart stok bulunmamaktadir. istenilen cap ve boylarda ézel Gretim yapilmaktadir. m
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Az 8 Rz@
Fi /
e _Rzd _=0.05/A
'T’Y’*l}y o ¥
83
e [ _— L3
FORMF PLASTIK ENJEKSIYON
MALZEME

1,2210 TAKIM CELIGi
1,2550 TAKIM CELIGi

FORM FA
MALZEME

1,2344 SICAK IS CELIGI
Z.B*40 CR MoV 51

METAL ENJEKSIYON

S. B. Lama itici Pim

&

DIN 1530 FORM F ve FA

SERTLIK

R

1,2210 60 HRC-2
1,2550 60 HRC-2

SERTLiK
GoOvde Min. 1400 N/mm2 42 HRC +3
Nitrasyon Min 950 HV 0,3 mm2 67 HRC

A | B d2 | d4 K | L1
09-10-12-15 35 ? 8 o4 3 80-100-125-160
09-10-12-15 4,5 % 10 5 3 80-100-125-160
09-10-12-15 55 12 36 5 80-100-125-160
1,0-12-15 7,5 2 14 28 5 80-100-125-160 - 200
1,2-15-20 9,5 % 16 %10 5 80-100-125-160 - 200
1,5-20 11,5 @ 20 312 7 80-100-125-160-200 - 250
20 -25 13,5 @ 22 214 7 80-100-125-160 - 200 - 250 - 315 - 400
20 -25 15,5 @ 22 %16 7 80-100-125-160 - 200 - 250 - 315 - 400
20 -25 16,5 @ 24 218 7 80-100-125-160 - 200 - 250 - 315 - 400
20 -25 18,5 @ 26 @ 20 8 80-100-125-160-200 - 250 - 315 - 400
L2 8lcusu istek Uzerine yapilmaktadir.

_—

Not: Standart stok bulunmamaktadir. Liste disindaki istenilen ¢ap ve boylarda da 6zel Gretim yapilmaktadir.
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c R

Plastik ve Metal Enjeksiyon Boru itici

&

DIN 16756

Rzg8 Rzs
/
/_Rza\,' N Rz 25
W/ _ \/ ! Rz 16
%vr AT A LT A A A AT AT __‘% \/
uﬂ_rh;'//////f{/l////////ff/ij

Tk
L
Kl . =2

L L

T leleooizioas)
PLASTiK ENJEKSiYON BORU iTiCi
MALZEME SERTLiK
1,2210-1,2550 TAKIM CELIGi 60 HRC-2
PLASTiK ENJEKSiYON BORU iTiCi
MALZEME SERTLIK

1,2344 SICAK iS CELIGI Goévde Min. 1400 N/mm2 42 HRC +3

Z.B*40 CR MoV 51

Nitrasyon Min 950 HV 0,3 mm2 67 HRC

d1-h6 [d2-0,2|d3-h2| d4 | R [ L2-1]| K | d1-h6
15 ©18 56 3 75-100- 125 - 150
$20 622 58 4 30 | 3 | 75-100-125-150-175-200
625 02,7 %10 | 05 75-100-125- 150 - 175 - 200 - 250
630 032 10 | 05 03 75-100 - 125 - 150 - 175 - 200 - 250
$35 037 12 | 66 75-100- 125 - 150 - 175 - 200 - 250
640 642 012 | 06 | c _ 75-100- 125 - 150 - 175 - 200 - 250
645 04,7 614 | 08 |83 35 75-100- 125- 150 - 175 - 200 - 250
550 6572 514 | 08 |5 35 [75-100-125-150-175 - 200 - 250 - 275
655 057 516 | 010 |33 75-100-125- 150 - 175 - 200 - 250 - 275 - 300
560 062 516 | 210 %’"3 75-100- 125 - 150 - 175 - 200 - 250 - 275 - 300
565 067 016 | 010 |9 > 75-100-125- 150 - 175 - 200 - 250 - 275 - 300
580 82 0620 | 012 | = & 75-100- 125 - 150 - 175 - 200 - 250 - 275 - 300 - 325 - 350
585 087 6520 | 012 | ° 75-100 - 125 - 150 - 175 - 200 - 250 - 275 - 300 - 325 - 350
5100 0102 6522 | o014 07 | 45 45 | 75-100-125-150- 175 - 200 - 250 - 275 - 300 - 325 - 350
5105 ©10,7 622 | 014 75-100 - 125 - 150 - 175 - 200 - 250 - 275 - 300 - 325 - 350
5120 0125 624 | 016 75-100- 125 - 150 - 175 - 200 - 250 - 275 - 300 - 325 - 350
6145 0145 526 | 018 75-100 - 125 - 150 - 175 - 200 - 250 - 275 - 300 - 325 - 350
5160 ©16,0 526 | ©20 75-100- 125 - 150 - 175 - 200 - 250 - 275 - 300 - 325 - 350

Not: Standart stok bulunmamaktadir. Liste disindaki istenilen ¢ap ve boylarda da 6zel Gretim yapilmaktadir.
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Muhtelif Pimler ( Isil islemsiz)

MALZEME
9sMnPb-28/721NiCr. Mo 2-8620

D o
dme | 2 [25[ 3 [ a4 [ 5[ e[ 78 [1o]12]14]16]18]20]22
RS, Rmax | 1 | 1215 2 [25] 3 |35 4] s |6 ]| 7] 8] 9/]10]125
% |3 0304050608 121416 2 12527 3 [32]35] 4
L — tmn | 5 | 6 | 6 | 8] 8 [ 10| 10]10]10]10]2 ] 2]2 ]2 | 20
Lmax | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 120 | 120 [ 120 [ 120 | 120 | 200 | 200 [ 200 | 200 | 200
) 0
= dmé | 2 [25] 3 [ 4 [ 5[ 6 [ 78 [10]12]1a]1w6]18]2]2
& _ o« JrRmax | 1 [12]15] 225 335 a] s e6e | 7] 8| 9] 10125
[n e a 03|04|05|06]|08|1214[16]| 2 |25|27| 3 |[32]35] 4
s ) Js [tmn | 5 [ 6] 6| 8|8 |10 [10]10/]10]10]2]2]2]20] 20
i . Lmax | 100 [ 100 | 100 | 100 | 100 | 120 | 120 [ 120 [ 120 | 120 | 200 | 200 [ 200 | 200 | 200
D 0/8 o 0
dh 10 5 6 7 8 10 1214 ] 16 ] 18] 20 25 [ 30
it d2 m3 | m4 | m5| m5| m6 | m8 | m8 | m10| m12| m12 | mi6 | m20
d3 33|43 53| 53] 6383 83]103[123]123]163] 203
t1 7 7 8 10 ] 10| 13 ] 15|17 ] 17| 20| 25 | 25
2 11 [ 11 [ 12 ] 15 15 20| 22 25 | 25| 30 | 35 | 35
t3 1 1 1211212112115 115 2 2 2 2
a 1511518 18| 18] 18] 2 2 | 25| 25| 3 4
R 25| 3 [ 35| 4 5 6 8 9 10 | 125 15

D 9 0

dh 10 4 5 6 7 8 10 12 14 16 18 20 25 30

d2h11 m4d | m5| m6 | m6 | m8 | miO|mi2| mi4| mi6 | mi6 | m16 | m20 | m24

d3h11 2,5 3 4 5 6 8 10 10 12 12 12 15 18

Lo, z1 0,5 0,5 0,7 1 1 1,2 1,2 1,2 1,8 1,8 1,8 2 2,5
le 22 12| 1215 15] 2 | 25] 3 | 3 | 4 | 4 | 4 | 5 | 6
= = b 15 15 18 18 22 24 27 27 35 35 35 40 45
i a 15015 3] 3] 4145 5| 5| 6| 6| 6| 81 8

L min 30 30 | 450 55 65 65 65 65 65 65 65 65 65

L max 50 50 60 75 100 | 100 | 100 | 150 | 150 | 150 | 200 | 200 | 250




AMATI i
The art of business Endusririyel

MALZEME SERTLIiK
16 Mn Cr 5 SAE- 515 60 HRC - 2
21 Ni Cr. Mo2 - 8620 Sertlik derinligi 1 mm.

d1 m5 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 13 14 16 20
12 0,6 0,7 0,8 1 1,2 1,5 1,8 2 2,5 2,5 2,5 3 4
R 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 12 16 16 20
Z1 0,3 0,4 0,45 0,6 0,75 0,9 1,2 1,5 1,8 2 2 2,5 3
Z2 0,18 0,25 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1 1,3 1,3 13 1,7 2
L1

8
10
12
14
16
20
24
28
32
36
40
45
50
55
60
70
80
90
100
120
130
140
150
160
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Cektirmeli Tespit Pimi DIN 7979 FORM D

;‘\\‘\ ’% Rz 15
/ e
: { 19 .\\"h ] -_"_"" ] ;"@ \/ $
e = e f—ya P
-H. I // L"E;' : o i
7 eI
i s L ]
MALZEME SERTLIK
16 Mn Cr 5 SAE- 515 60 HRC - 2
21 Ni Cr. Mo2 - 8620 Sertlik derinligi 1 mm.
d1 m5 6 8 10 12 13 14 16 20
R 6 8 10 12 13 14 16 20
d2 M4 M5 M6 M6 M6 M8 M8 M10
d3 4,3 5,3 6,4 6,4 6,4 8,4 8,4 10,5
t 6 8 10 10 12 12 12 16
t2 min 10 12 16 16 18 20 20 25
t3 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,5 1,5
a 0,8 1,0 1,2 1,6 1,8 1,8 2,0 2,5
cl 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,4 1,6 2,0
c2 2,1 2,6 3,0 3,8 3,8 4,0 4,7 6,0
L1
16 °
18 °
20 ° °
24 ° ° °
28 ° ° °
32 ° ° ° ° ° °
36 ° ° ° ° ° °
40 ° ° ° ° ° ° °
45 ° ° ° ° ° ° ° °
50 ° ° ° ° ° ° ° °
55 ° ° ° ° ° ° ° °
60 ° ° ° ° ° ° ° °
70 ° ° ° ° ° ° °
80 ° ° ° ° ° ° °
90 ° ° ° ° ° °
100 ° ° ° ° ° °
120 ° ° ° ° °
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI

Amati Endustriyel - Yilmaz Yedek Parca

Guvenin ve Kaliteli Uretimin Tek Adresi
www.amatiendustriyel.com | www.yilmazyedekparca.com

Velibaba Mah. Aydos Cad. Alyans Sokak. No: 6 Dolayoba-Pendik Posta Kodu - 34899 istanbul / Tiirkiye
Tel: 0216 307 50 29 (Pbx) - 307 18 19 - 307 85 67 - 307 85 63 Fax: 0216 307 61 10 E-posta: info@amatiendustriyel.com



